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Bu prosediir KANSAI ALTAN BOYA SANAYi.ve AKZONOBEL KEMIPOL tesisleri igin standart Etiketleme-
Kilitleme-Deneme (EKED) prosedirini tarif eder. EKED prosediri kisilerin tamir, bakim, temizlik
gibi makine/ekipmanlar Uzerinde .calismalar yaparken enerjinin kontrolsiiz bir sekilde ortaya
¢itkmasini 6nlemek igin uygulanir.

EKED prosediiri Hayati Kritik Progedijrdijr ve Hayat Kurtaran Kurallarin bir pargasidir.

REFERANS DOKUMANLAR

2
N\

3 DEGISIKLiK BILGILERi
Sorumluluklar, tanimlar ve EKED uygulama adimlarinda degisiklik yapilmis, 4. Kisimda bulunan uygulama
alani degistirilmis, 5. Kisimda bulunan tanim, agiklama ve sorumluluklar degistirilmis ve 6. Kisimda olan
uygulamalar kismina yeni maddeler eklenmis, yine 6. Kisimda bulunan alana “Enerji Altinda Calisma
Yapilmasi” ve “Kilit Kirma” maddeleri eklenmistir.
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4 UYGULAMA ALANI

EKED prosediirii tim ¢alisanlar ve taseronlar icin gecerlidir. Bu prosedir, ekipmanin durdurulmasi,
tehlikeli enerji noktalarina emniyet kilidi takilmasi, birikmis ya da arta kalmis enerjinin
bosaltiimasinin saglanmasi, gerekli kontrollerin yapilarak makinenin calismadiginin teyit edilmesi,
kullanilmasi/galistiriimasi istenmeyen  ekipman/makinenin kullanilmasinin/calistiriimasinin
engellenmesi, ekipman/makine Uzerinde c¢alismanin  gergeklestiriimesi ve sonrasinda
ekipman/makinenin enerjilendirilebilir duruma uygun hale getirilmesi adimlarini igerir.

Makine veya ekipman kurulum, ayarlama, muayene, degistirme, bakim;, tamir, montaj, sékme-
takma, temizlik gibi tehlikeli enerji kaynaklarinin beklenmedik sekilde’agiga c¢ikabilecegi her
¢alismada uygulanir.

5 ACIKLAMALAR

5.1 SORUMLULUKLAR

Alan Sorumlusu: Kendi ¢alisma sahasinda [EKED uygulamasi gerektiren bir ¢alismada, calismayi
gerceklestirecek olan personeller ile’calismaya destek verecek olan diger bolumlerin/kisilerin (MYM,
SGC, taseron vb.) koordinasyonunu saglar. Her ¢alisma birimi, alan sorumlularini kendisi belirler
(Miihendis, formen, takim lideri,wardiya amiri gibi...).

Sorumluluklari;

1. Sahasinda yapilacak‘istemler icin EKED gerekli olup olmadigini belirler ve tiim EKED silirecini
yOnetir,

2. EKED uygulanacak makine/ ekipmani, calisma yapacak ekibe glivenli sekilde teslim eder (tehlikeli
enerjilerin izole edilmesi, artik enerji veya depolanmis enerjilerin bosaltilmasi islemleri mutlaka
yapiimalidir),

3. Varsa EKED gorsel talimatinda belirtilmis tim enerji kaynaklarinin galismayi yapacak olan

kisiler tarafindan kilitlendiginden emin olur,

Alaninda galisma yapacak her bir personelin EKED uyguladigina emin olur,

Alanda galisan ve bulunan diger personelleri EKED isleminin yapildigi konusunda bilgilendirir,

Calismanin baslamasi igin onay verir,

Sahasinda bulunan EKED istasyonunun sahibidir. Ekipmanlarin (6zel devre kesiciler,

etiketler vb.), iyi durumda tutulmasindan ve EKED ekipman/donanim ihtiyaclarinin

tespitinden sorumludur.

8. EKED talimatlarinin hazirlanmasindan, mevcut EKED isleminde meydana gelen degisikliklerin
revizyonundan sorumlu olup bu talimatlari SGC’ nin kontrolline sunar.

No vk

Calismayi Yapacak Olan Kisi: Sahadaki ¢alismayi gerceklestiren ve EKED talimatlarini uygulayacak
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olan kisidir. Calisma yapilan alan fark etmeksizin, her bir calisan, ¢alistiklari alanda/ boélimde/
makinede/ ekipmanda EKED uygulamasi yapilmasi gerekiyorsa kendi kilidi ve etiketi ile EKED
islemini gerceklestirir. KABS ve ANK tesisi icerisinde bulunan ve tesis faaliyetlerine istirak eden tiim
personeller ve daimi taseronlar bu kapsamda degerlendirilir.

Sorumluluklari;

1. Calismaya baslamadan 6nce alan sorumlusu ile iletisime gecer,

2. EKED islemi dogrultusunda, kilitleme ve etiketleme yapilacak olan yerleri Alan Sorumlusundan
ve/veya varsa yazili EKED talimatlarindan 6grenir ve EKED islemini uygular.

3. EKED isleminde birden fazla kisi ¢alisacak ise veya birden fazla noktanin kilitlenmesi gerekiyorsa,
her bir calisan alan sorumlusunun gosterdigi noktalari kilitle, etiketler. Her bir nokta kilitlenip
etiketlenir ve daha sonra alan sorumlusu ile beraber DENEME yapar.

4. Kisinin kendisine ait EKED kilidinin veya istasyonlardaki ortak EKED kilitlerin kullanilmasi
durumunda kilitlerin saglam durumda tutulmasindan ve kilit anahtarinin sadece kendisinde
bulunmasindan sorumludur.

EKED uygulayacak olan kisilerin;
1. EKED egitimine katilmasi,
2. Egitim sonunda yapilan 6lgme degerlendirme sinavindan'én az 70 puan almasi,
3. Her yil tekrar egitimlerine katilmasi ve 6lgme degerlendirme sinavindan en az 70 puan almasi
gerekmektedir.

Enerji Verme Potansiyeli Olan Calisan: EKED uygulamasinin yapildigi sahada enerjisi kesilmis bir
makine/ekipmana tekrar enerji verebilecek potansiyele sahip olan calisanlar veya taseronlardir. Bu
¢alisanlarin EKED prosediri hakkinda bilgilendirme egitimi almasi gerekir.
Bilgilendirme egitimleri;

- 1saatyapilr,

- SGC uzmani, mekanik’bakimizmani veya elektrik bakim uzmani tarafindan verilebilir.

- Ugyilda bir egitimlérin.tazelenmesi gerekir.

Saglhk, Givenlik, Cevre Uzmani:

1. EKED Prosediiriiniin sahibidir. Prosediiriin yasal gerekliliklere uygunlugunu ve giincelligini saglar,

2. EKED gorsel talimatlart MYM tarafindan hazirlanir ve/veya yenilenir. Hazirlanan ve yenilenen bu
talimatlarin kontroli SGC birimine aittir. Talimatlarin son onayu ilgili bélimiin ydneticisine aittir.

3. EKED uygulamalarinin prosediire uygun sekilde yapildigini denetler,

4. EKED egitimlerini planlar, egitim almis kisilerin listesini Personel 6zliik veya iK ya iletir.

5. EKED uygulamasi igin gereklilikleri tespit eder ve saha kontrolleri yapar.
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Miihendislik, Yatirnmlar ve Bakim Direktorliigi:

1. EKED’ in uygulanmasiicin uygun tasarima sahip olmayan mevcut makine ve ekipmanlarin
belirler ve gerekli iyilestirmeleri planlar ve biit¢celendirir,

2. Yeni makine / ekipman segimleri ve montajinin EKED gerekliliklerine uygun sekilde
yapilmasinisaglar,

3. Gorsel talimatlarda belirlenen tehlikeli enerji noktalarinin gorsel olarak tanimlanmasini saglar,

4. Gorsel EKED talimati olmayan makinelerde hangi enerji kaynaklarinin kilitlenmesi gerektigi
ile ilgilikilit takma yetkilileriyle is birligi yapar,

5. Daimiolmayan taseron ¢alismalarina eslik ederek dogru EKED prosediiriiniin uygulanmasini
saglar.

5.2TANIMLAR

Tehlikeli enerji: Beklenmedik bir anda agiga ¢iktiginda ciddi yaralanmalara veya maddi hasara yol
acabilecektiirde bir enerjidir.

Elektrik

Hidrolik

Mekanik

Pinomatik

Gaz (yanici, patlayici, bogucu vb.)

Kimyasal (yanici, patlayici, asindirici vb.)
Buhar (su, kimyasal sivi vb.)

Yer ¢ekimi (yer ¢cekimi sebebiyle disebilecek
Termal eneriji (sicak, soguk vb.)

Depolanmis Enerji: Ekipmandakintehlikeli enerji kaynaklari kilitlense dahi depolanmis enerjinin
varligi yukaridaki enerji Kaynaklarina maruziyete sebep olabilir. EKED uygulamalarinda asagida
ornekleri verilmis depolanmis enerjinin calisma baslamadan dnce hattan bosaltiimasi ve olmadiginin
kontroll mutlaka yapimalidir.

e Basingl gazin/havanin bosaltiimasi

Potansiyel enerjinin kontroli
Hareketin, donmenin kontroli
Hidrolik basincin bosaltilmasi
Pnomatik basincin bosaltiimasi
Kimyasallarin bosaltiimasi
Buharin bosaltiimasi

Termal enerijinin dagitilmasi
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Enerjiden arindirilmig (Sifir Enerji durumu): Tim enerji kaynaklarindan fiziksel olarak izole edilmis
depolanmis enerji icermeyen makine, ekipman, devre veya hatlardir.

Enerji izolasyon Ekipmanlan: Enerjinin iletimini veya bosalmasini fiziksel olarak engelleyen
mekanik cihazlardir. Ornegin;
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a- Vana Tipi Enerji Kesici b- Elektrik Kesici c- Elektrik Kesici

Bir makine/ekipmanda acil stop butonuna EKED uygulanamaz. Enerjinin tamamen kesilmesi igin
makine / ekipmanin salterden kilitlenmesi esastir.

Kilitleme Aparati: Enerji izolasyon ekipmanini glivenli pozisyonda tutan ve miidahaleyi engelleyerek
makine, ekipman, proses, devrenin enerjilendirilmesini a‘rleyen araclardir. Ornegin; yiritilmesi igin
standart araglar kullanilir.

Kiiresel Vana Eneriji izolatori Universal Sigorta Eneriji izolatérii

N

N\
Kilitler: EKED gerektiren ¢alismalarda makine/ekipman lzerinde ¢alisma yapacak olan her bir kisi varsa
gorsel talimatlarda tanimlanmis tiim tehlikeli enerji kaynaklarini kilitlemekle ylikimlidir. Gorsel talimat
hazirlanmamis bir makine/ekipman icin muhendislik yatirimlar ve bakim direktorligi formen/uzman
gorevine sahip kisilerin yonlendirmesi ile kilitler gerekli yerlere asilir ve alan yoneticisi kontrol eder.
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6 UYGULAMALAR

6.1. EKED Uygulamasi

*EKED calisma |;ni 1 vardiya slresinden daha uzun verilemez. Yeni vardiya baslangicinda, bir 6nceki
vardiyada verilen EKED calisma izinleri iptal edilmis sayilir. ilgili calismalar igin tekrar EKED c¢alisma izni
diizenlenmelidir.
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Kurallar;

- Galisma yapacak olan her bir ¢alisanin ilgili tiim enerji kaynaklarina EKED yapmasi esastir.

- Tehlikeli alanda c¢alisma yapan herkes kendi kilidini takar,

- Kilit takan herkes anahtarini kendi tstlinde tasir,

- Baskasinin kilidi ve anahtari kullanilamaz,

- Herkes kendi taktigi kilidi kendi agmakla ylikimladiir,

- Tehlikeli enerji kaynaklarini kapatmak icin , yeteri kadar kilidi olmayan kisiler, calisma yapacagi
alanda bulunan EKED istasyonundan gerekli izolasyon ekipmanlarini ve kilitlerini alir, is bitiminde
tekrar istasyona birakir,

Arnizali Ekipmanin Kilitlenmesi: Arizali ekipmanlara EKED uygulanarak kullanimlari engellenmelidir.
Kullanimi engellenecek olan ekipmanin EKED sorumlulugu ili bolimin ALAN SORUMLUSU’ na aittir. ALAN
SORUMLUSU, FR-SGC-073 formunu isleme alir ve EKED siirecini baslatir.

Etiketler: Enerji kesme isleminin ne zaman, kimin tarafindan yapildiginin diger ¢alisanlar tarafindan
bilinmesi igin kullanilan etiketlerdir. Her EKED kilidi izlenebilirliky icin mutlaka etiketle birlikte
kullaniimalidir. Etiketlere EKED istasyonlarindan ulasilabilirs-Etiketteki yazilarin calisma siresince
silinmemesi esastir. Calisma bitiminde yazilar silinerek etiketler EKED istasyonlarina geri birakilir.

Etiket Gzerinde bulunmasi gereken bilgiler;
- Etiket sahibinin adi ve soyadi
- Tarih ve isin tahmini bitis tarihi-saati
- Enerji kesme nedeni
- Taseron ise firmasinin adi

Coklu Kilit Askisi/Coklayici: Birden ¢ok kisinin ayni
ekipman/makine Uzerinekilitlem\yapmasma yarayan
ekipmandir.

Birden fazla kisisel emniyet kilidinin ayni noktaya takilacagi
durumlarda kullanilir

N\
ENERJI
NOKTASI
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Grup Kilitleme Kutusu: Birden c¢ok kisinin birden ¢ok
noktada enerji kesmesi gerektigi durumlarda kullanilan
ekipmandir.

Grup kilitleme kutusunun yonetimi alan sorumlusuna aittir.

Uygulama Adimlari;

Alan sorumlusu grup kilitleme kutusu icerisinde bulunan kilitleri calisma yapacak olan personellere
teslim eder.

Calismayi gerceklestirecek olan personeller, kutu icerisinde bulunan kilitler ve etiketler sayesinde
calisacaklari alanlardaki tim tehlikeli enerji noktalarini kilitler ve etiketler.

Calisanlar, alanda bulunan tim tehlikeli enerji noktalarina EKED uyguladiktan sonra, kilitlere ait
olan anahtarlari Grup Kilitleme Kutusu icerisine koyarlar ve kutunun kapagini kapatirlar.

Yetkisiz kisilerin mudahalesini engellemek i¢in kutunun kapagi, alanda calisacak olan tim
personellerin sahsi EKED kilitleri ile kilitlenip etiketlenir.

Son olarak ilgili Alan Sorumlusu kutuya EKED uygulayarak, EKED strecini tamamlar.

Vardiya Degisimi ve/veya Personel Degisikligi: Calisma yapan Kkisilerin korunmasinin sirekliligini
saglamakamaciyla asagidaki uygulamalar yapilir.

Bireysel ve grup calismalarinda; calismayl yapan “kisi/kisilerin, yaptiklari galismayi baska
personellere devretmesi gerekiyorsa mevcutta bulunan FR-SGC-073 form numarali EKED ¢alisma
izni kapatilir. Calismaya baslayacak kisiler icin yeni bir form diizenlenerek is teslim edilir. is devir
teslimleri Alan Sorumlusu ve SGC personeliyle-beraber yapilmalidir.

6.2. Enerji Altinda Yapilmasi Gereken Calismalar; Kilitleme Etiketleme islemlerinin uygulanamadigi 6zel
¢alisma kosullari tanimlanir. Bu kosullar;

Bir makineye ve operasyona, makinenin kendisinin ve/veya ekipmanlari test etmek,
Makine ve/veya operasyondakibilesenleri konumlandirmak amaciyla,

Enerji ve/veya glice ihtiyag-duyulabilir. Bu kosullar altinda, ancak ve ancak gegici siire ile yukarida
tanimlanan islerin yapilmalaridurumunda izin verilebilir. izin verilmesi i¢in asagidaki is adimlari mutlaka
uygulanmalidir.

1- Riskli alan icerisinde/ calisma yapilacak alan igerisinde (makine i¢i ve/veya operasyon alani) alet
ve ekipman olmamalidir.

2- Calisanlari tehlikeli bolgelerden uzak tutunuz.

3- is izninde belirtildigi Gizere EKED galismasini sonlandirin.

4- Makine ve/veya operasyonu test modunda ve/veya amaciyla baslatiniz.

5- Calismanin devam etmesi gerekiyorsa, EKED yeniden uygulanmalidir. Eger islem tamamlandiysa,
EKED kaldirilmasi prosediirii uygulanmalidir.
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6.3. EKED Kilidinin Kirilmasi

Kilit Kirma; EKED uygulanmis makine / ekipman / enerji hatlari vb. operasyonlarda calisan personellerin
(EKED’ i uygulayan kisi olmasi zorunludur) anahtarlarini kaybetmeleri durumunda veya EKED’ i uygulayip
isletme sahasi sinirlarini terk etmeleri durumunda uygulanir. EKED operasyondaki kilidin kirilmasi igin iki

kosul bulunmaktadir. Bu kosullar ve izlenecek olan adimlar asagida tanimlanmistir.

6.3.1. EKED uygulayan kisinin anahtarini kaybetmesi durumunda;

- Anahtari kaybeden kisi, anahtari kaybettigini belirtir sekilde imzali tutanak dizenleyerek ilgili

amirine iletir.

- Tutanakta; anahtar sahibinin adi soyadi, tarih, kilidin kod numarasi, EKED yapilan operasyonun ismi

ve EKED yapilma sebebini belirten yazi ile islak imzali olarak diizenlenmelidir.

- Tutanagi teslim alan ilgili amir tutanagl imzalar ve bir kopyasini‘galisana teslim eder ve orijinal

tutanagi saklar.

- Daha onceden hazirlanmis EKED is izni formu dogrultusunda, EKED’ in kaldirilmasi igin gerekli

adimlar izlenir.

6.3.2. EKED uygulayan kisinin tesis disina ¢ikkmasi/olmasrdurumunda;

- EKED kilidini, EKED operasyonunda unutan kisinin tesis icerisinde olup olmadigi bilinmelidir. Bunun
icin; telsiz veya telefon ile iletisim saglanmahdir. Eger iletisim saglanamaz ise, tesise giris ve cikis
kayitlari incelenerek (kart kayit sistemi ve goriintii kayitlar) tesis icerisinde olup olmadig bilgisi

dogrulanmahdir.
Kisi tesis icerisinde degil ise daha dnceden hazirlanmis EKED is izni formu dogrultusunda, EKED’ in
kaldiriimasi i¢in gerekli adimlar izlenir.
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Ek-1 Goérsel Talimat Ornegi
REF. NO : TL-SGC-036-0
Sobt- Kanistiricih Tank Bakimi Eked Gérsel YAY.TARIHi : 5.11.2019
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5.4 Uygulama

SOBT- KARISTIRICILI TANKLARI ARIZA / BAKIM EKED GORSEL TALIMATI

Uygulama: KT-225 , KT-226 , KT-227, KT-236, KT-235

KILITLEME YONTEMI VE DiIKKAT EDILECEK NOKTALAR:

ENERJI
il TURD

- KiLITLEME
KILITEME ARACI YERI

- E KiLiT
KILITLEME | onpumML ACIKLAMA
YONTEMI USU
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REF. NO : TL-SGC-036-0
Sobt- Kanstiricih Tank Bakimi Eked Gorsel YAY.TARIiHi : 5.11.2019
KANSAI ALTAN Talimati REV. TARIH : 5.11.2019
SAYFA t4/4
Vana Kilid Yaf:f“r“I" Hat |\ 1 526, KT-225, ankicine
ang ilidi Vana an. KT-235, KT-227, girilecikse
Kimyasal g_zaiﬁ zii:.aona Mekanik | W0720063
wK-1 Y p . .p Y Atdlye vanasinin
DA getirilir. Vana kilitlendiginden
: kilidi ve etiket . &
emin ol.
kullanilir.
Vana Kilidi Yari Uriin Hat
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Yalniz QDMS yazilimindaki belgeler giincel ve kontrollii olup, kagit baskilar kontrolsiiz kopyalardir.




