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Bu prosediriin amaci galisanlar, ziyaretgiler ve taseronlarin makinelerin hareketli pargalarina maruz
kalmalarini engelleyecek asgari gereklilikleri tanimlamaktadir.

Tehlikeli hareketli pargalar genel olarak makinelerin Ui¢ bolgesinde bulunmaktadir. Bunlar:
1. kesme, ezme, bikme, delmqgibi islemlerin yapildig1 operasyon noktalari,

2. glgiletimi (transmisyon):tnitelerinin bulundugu yerler (saftlar, volanlar, zincirler, kayislar,
kasnaklar, kranklar, disliler gibi.),

3. makine ¢alisirken‘hareket eden diger tim hareketli pargalar (donen pargalar, gidip-gelme veya
kayma hareke\ﬂi elemanlar, asansor sepetleri, konveyor bantlari, vidali konveyorler gibi).

Tim bu hareket-eden parcalarin yol actigi tehlikelerden insanlari korumak icin dogru makine
koruyuculari ve/veya koruyucu tertibatlarin kullanilmasi gerekmektedir.

Bu prosedirde anlatilan gereklilikler, tim Kansai Altan (KABS) ve Akzo Nobel Kemipol (ANK)
lokasyonlari (Gretim alanlari, laboratuvarlar, ambarlar, ofisler, bakim at6lyesi ve depolar), ¢alisanlari ve
taseronlari icin gecerlidir. Ayrica tesis disinda ¢alismak lzere, 6rnegin musteri tesislerinde,
gorevlendirilen ¢calisanlari da kapsamaktadir

2 REFERANS DOKUMANLAR
PR-SGC-001-Saglhk, Givenlik ve Cevre Riskleri
PR-SGC-025 -0

Yalniz QDMS yazilimindaki belgeler giincel ve kontrollii olup, kagit baskilar kontrolsiiz kopyalardir.




REF. NO : PR-SGC-025-0
. - YAY.TARIHI  : 27.7.2021
KANSAI ALTAN Makine Koruyuculari Prosediiri REV. TARIH . 9772021
SAYFA :2/13

5

PR-SGC-011 Degisiklik yonetimi sistemi prosediirii
PR-SGC-016 Etiketleme, Kilitleme, Deneme (EKED) prosediirii
TL-SGG-031 Karistirici ekipmanlari igin glivenlik dnlemleri

FR-SGC-077Makine koruyuculari saha kontrol formu

DEGISiKLIK BILGILERI

UYGULAMA ALANI

TUum tesis

ACIKLAMALAR

5.1 SORUMLULUKLAR

5.1.1 Yoneticiler (miidirler, miihendisler, sefler,.uzmanlar, formenler, takim liderleri)

Bu prosedirde belirtilen tim gerekliliklerin kendi sorumlulugunda olan birimlerde uygulanmasini
saglar, ona bagli calisanlarin gérev ve’sorumluluklarini belirler.

Sorumlu oldugu alandaki tim makinelerin uygun koruyucular ile giivenli hale getirildiginden emin
olur. Yeterli koruma saglamadigritespit edilen koruyucularin en kisa stirede iyilestirilmesini saglar.

Koruyuculardaki eksiklikleriny problemlerin hemen diizeltilmesini saglar.
Sorumlulugundaki.ilgilitiim personelin uygun egitimleri almasini saglar.
Periyodik saha denetimleri yaparak prosediire uyumu degerlendirir.

Makine koruyucusunu takmadan makineyi calistiran veya devre disi birakan kisileri gordigiinde
disiplin yonetmeliginin uygulanmasini saglar.

5.1.2 Miihendislik ve yatirimlar béliimii

Bu prosedirde belirtilen tiim gereklilikleri asagida yazilanlar ile birlikte yerine getirir

o Mevcut makinelerde hareketli pargcaya maruziyet riskini degerlendirir. Risk degerlendirmesi
sonucunda koruyucusu yetersiz oldugu belirlenen makinelerin koruyucularini ilgili
standartlara uygun sekilde iyilestirir. (Koruyucular ile ilgili sik kullanilan standart ve
yonetmeliklerin listesi EK 2’de verilmistir)

o Yeni satin alinacak makine ve ekipmanlarin sartnamelerini hazirlarken makine
koruyucularina dair gereklilikleri tarifler. Uyulmasi gereken standartlari belirtir. Bu
prosediriin 5.3.5 maddesinde anlatilanlarin uygulanmasini saglar.

PR-SGC-025 -0

Yalniz QDMS yazilimindaki belgeler giincel ve kontrollii olup, kagit baskilar kontrolsiiz kopyalardir.




REF. NO : PR-SGC-025-0
. - YAY.TARIHI  : 27.7.2021
KANSAI ALTAN Makine Koruyuculari Prosediiri REV. TARIH . 9772021
SAYFA :3/13

o Herhangi bir koruyucuda degisiklik yapilacaksa veya yeni koruyucu kullanilacaksa 6nce
makineyi kullanan ve farkli vardiyalardaki operatorlerin ve bakim personelinin gorislerini
alir; ¢tinki vardiyalar veya kisilerin uygulamalari arasinda farkliliklar olabilir.

o Makine koruyucularinin periyodik kontrolii-bakimini planlar ve plani uygular. Kontrollerin
kayit altina alinmasini saglar. Periyodik kontroller sirasinda koruyucularin etkinligini de
degerlendirir.

o Kendi personeline ve taseronlara makine koruyucusu talimat ve kurallarini strekli
hatirlatarak, tek nokta egitimleri vererek vb. bilginin canli kalmasini saglar.

5.1.3 Tiim c¢alisanlar

Makine koruyucusu takilmamis, eksik, hasarli veya arizali makine veya ekipmani ¢alistirmaz.

Makine calisirken koruyucusunu yerinden gikartmaz veya etkisiz hale getirmez. Ornegin emniyet
kilidini bantlamak gibi.

Makine koruyucusunda degisiklik yapmaz. Ornegin sabit koruyucuda delik agmak gibi.

Koruyucunun hasarli veya arizali oldugunu fark ettiginde altinikurali'uygulayarak ¢alismayi durdurur
ve hemen yoneticisine bildirir.

Makineleri egitimde anlatilanlara ve islem kullanim_talimatina uygun sekilde kullanir

Koruyucuyu tamir, kontrol, tikanmayi giderme, temizlik gibi sebeplerden dolayi yerinden gikartmasi
veya devre disi birakmasi gerektigi durumlarda kordyucuya miidahale etmeden 6nce EKED uygular.
(Ornegin bir taslama makinesinin tasinin degistirilmesi icin koruyucusu yerinden cikarilmadan énce
ekipmanin fisinin ¢ekilmesi de bir EKED, uygulamasidir.)

5.1.4 SGC birimi

Makine koruyuculari prosediirlinii tasarlar ve diizenli olarak gézden gecirerek gerektiginde gelistirir.

Bu prosedire ve mevzuat gerekliliklerine uyumu diizenli olarak degerlendirir, varsa gerekli
iyilestirmelerin uygulanmasini saglar

Tim calisan ve taseronlarin yaptiklari ise uygun sinif ve uygulamali egitimleri (yeni ise baslayanlar,
periyodik egitimler. dahil) almalarini saglar.

Dizenliblarak/saha denetimi yapar ve denetim sonuglarini analiz ederek gerekli iyilestirmelerin
yapilmasintsaglar. Saha denetimlerinde asagidakilerle sinirli olmamakla birlikte genel olarak sunlara
odaklanir:

o Hareketli makine pargasina temas riski olan makinelerin, operasyonlarin olup olmadigi
o Koruyucularin yénetmelik ve standartlara uygun sekilde tasarlanmis olup olmadigi
o Koruyucularin saglamhigi, ortam sartlarina uygunlugu

o Calisanlarin davranislari, prosediire uyumlari (glivenli veya riskli, gerektiginde altin kuralin
uygulanip uygulanmadigi)

Egitim ve denetim kayitlarinin tutulmasini saglar.
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5.2 TANIMLAR

Giivenli koruyucu — Kisinin viicudunun herhangi bir parcasinin makinenin hareket eden tehlikeli
bolgelerine ulasmasini engelleyen makine koruyucusu veya koruyucu tertibatlardir.

Tehlikeli bolge — Makinenin icinde veya etrafinda bir kisinin bir tehlikeye maruz kalabilecegi herhangi
bir yer.

Makine koruyucusu —Koruma saglamak amaciyla makinanin bir parc¢asi olarak tasarlanmis fiziksel
(engel) bariyerdir. Makine koruyuculari genel olarak dort kategoriye ayrilir:

- Sabit koruyucu: Makinenin sabit bir parcasidir. Kalici olarak (6rnegin kaynak yaparak) veya
aletler kullanmadan ¢ikarmayi veya agmayi imkansiz hale getiren tutturucular (vidalar,
somunlar) yardimiyla sikica yerine tutturulmus koruyuculardir.

- Arakilitlemeli koruyucu: Hareketlidir ve acik oldugu zaman makinelere (genellikle menteseler
veya kilavuzlar yardimiyla) takil kalir. Bir ara kilitleme tertibati ile_birlikte calisan koruyucu
asagida belirtilen fonksiyonlari yerine getirir:

o Koruyucu tarafindan korunan tehlikeli fonksiyonlurmakina, koruyucu kapanincaya kadar
calismaz,

o Makina galisirken koruyucu agilmissa, durdurma komutu verilir ve

o Koruyucu kapah oldugunda makina calisabilir ancak koruyucunun kapanmasi, makinay!
kendiliginden galistirmaz.

Kisilerin tehlikeli bolgeye ulasmadan 6nce hareketli pargalarin durmus olmasi 6nemlidir.
Ornegin turbo karistiricilarin pervanelerinin durmasi icin belirli bir siire gerekir. Pervanenin
doénmesi bitene kadar kapagin kilitli kalmasi 6nemlidir. Bu gibi durumlarda “koruyucu kilidi olan
ara kilitlemeli koruyucular” kullanilmalidir.

- Ayarlanabilen koruyucu: Makineye malzeme beslemek igin bir agiklik bulunur. Agikligin genisligi
makinenin farkl boyutlardaki malzemeleri islemesine izin verecek sekilde ayarlanabilir. Ayar
operator tarafindan elle yapilir ve yerine kilitlenir. Koruyucu acildiginda makineyi kapatir veya
glicii keser. Koruyucu-acikken makine calismaz. Ornegin serit testerenin operasyon noktasindaki
koruyucusuy'stitunlu matkap ucunun koruyucusu gibi.

- Kendi kendine ayarlanabilen koruyucular: Agikliklari tehlike alanina giren malzemenin
blyiikligline gore degisir. Malzeme tehlike alanina dogru hareket ettirildikce koruyucu,
malzemenin girecegi kadar kendiliginden agilir ve malzeme ileriye ittirilip uzaklastirildiktan
sonra koruyucu otomatik olarak kapali poziyona geri déner.

Koruyucu tertibat— Makine koruyuculari haricindeki diger glivenli glivenli koruyuculardir. Koruyucu
tertibat, glivenlik fonksiyonlarinin dogru uygulanmasini saglayacak sekilde segilmeli veya tasarlanmall
ve kontrol sistemine baglanmalidir. Koruyucu tertibatlarin farkh tiirleri vardir. Bazi tertibat 6rnekleri
asagidaki gibidir:

- Arakilitleme tertibati (interlocking device)- Belirli sartlarda (genellikle koruyucu kapali
olmadigi stirece) makinanin tehlikeli fonksiyonlarinin ¢alismasini engellemek amacina sahip
mekanik, elektrik , pndmatik, hidrolik tertibatlardir.
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- iki el kumanda tertibati - Makinanin tehlikeli fonksiyonlarini baslatmak ve devam ettirmek igin
iki elle ayni anda galistiriimasi gereken ve bu sayede c¢alistiran kisi icin koruyucu bir tedbir
saglayan kumanda tertibatidir.

- Takviyeli kumanda tertibati - Bir baslatma kumandasiyla birlikte kullanilan ve bir makinanin
fonksiyonunu icra etmesine, siirekli tahrik edildigi stirece izin veren elle ¢alistirilan kumanda
tertibatidir.

- Hassas koruyucu donanim (HKD) - Kisi veya kisilerin uzuvlarini tespit eden ve tespit edilen
kisilere yonelik riski azaltmak icin kontrol sistemine uygun bir sinyal génderen donanimlardir.
Bir kisi veya bir kisinin bir uzvu dnceden belirlenen bir siniri astiginda érnegin, bir tehlike
bolgesine girildiginde (sendeleyerek) veya bir kisi dnceden belirlenen bir bélgede tespit
edildiginde (mevcudiyeti algilandiginda) veya her iki durumda da sinyal verilebilir.

- Aktif optoelektronik koruyucu tertibat (AOKT) - Algilama fonksiyonunu, belirtilen algilama
bolgesinde bulunan isik gecirmeyen bir cisim nedeniyle, tertibatin icinde olusturulan optik
radyasyonun kesilmesini algilayan optoelektronik yayici ve alici€lemanlarla gergeklestiren
tertibattir. (Detayh bilgi icin bkz IEC 61496)

Koruyucu kilidi olan ara kilitlemeli koruyucular — Tiim sistemin durma siresi tehlike bolgesine ulasmak
icin gereken siireden fazla oldugunda kullanilir. Koruyucu kilidi'olan-ara kilitlemeli koruyucular asagida
belirtilen i¢ koruma fonksiyonunu yerine getirir:

o Koruyucu tarafindan korumasi saglanan makinanin tehlikeli fonksiyonlari, koruyucu kapatilana
ve kitlenene kadar g¢alismaz.

o Hareketli makine pargalari durup risk kaybolana kadar koruyucu kapali ve kilitli kalir

o Koruyucu kapal ve kilitli oldugunda, makine calisabilir ancak koruyucunun kapanmasi ve
kilittenmesi makineyi kendiliginden'galistirmaz.

Detayli bilgi icin bkz TS EN 1SO 14119.

Givenli konum ve mesafe saglamak - Bir tehlikeli bolgeyi tam olarak kapatmayan, ancak fiziki
boyutlari veya tehlike bolgesinden olan mesafesi vasitasi ile ulasmayi engelleyen veya azaltan koruyucu
metotlardir. Ornegin gepecevre cit, tiinel koruyucu, hareketli parcayi calisanin erisemeyecegi yiikseklige
konumlandirmak gibi.) Detayli bilgi icin bkz TS EN I1SO 13855:2010.

Risk degerlendirmesi — is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin belirlenmesi, bu
tehlikelerin riske.doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan risklerin analiz edilerek
derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin belirlenmesi icin yapilan ¢calismadir.

5.3 GEREKLILIKLER
5.3.1 Genel gereklilikler

Koruyucusu eksik, arizali veya hasarli olan makine veya ekipmanlari calistirmak yasaktir. Bunlardan
herhangi birisi tespit edildiginde makine veya ekipman hemen servis disina alinip EKED uygulanmalidir.

Makineler ¢alisirken makine koruyucularinin devre disi birakilmasi, yerinden ¢ikartilmasi veya etkisiz
hale getirilmesi (6rnegin kilitleme tertibatlarinin bantlanarak etkisiz hale getirilmesi gibi) yasaktir.

Yeni bir makine koruyucusunun kullanilmasina karar verildiginde veya kullanilmakta olan bir makine
koruyucusunda degisiklik yapiimasi istendiginde degisiklik yonetimi (bkz PR-SGC-011 Degisiklik yonetimi
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sistemi prosediri) uygulanmahdir. Secimler yapilirken 6zellikle o makine kullanacak calisanlarin da
gorist alinmalidir; ¢inkil koruyucu kullanici tarafindan onaylanmadigi zaman veya fonksiyonuna uygun
oldugu kabul edilmediginde ihlaller yasanabilir.

Calisanlarin yaralanmasina neden olabilecek sicakliktaki parcalarina ¢alisanlarin yaklasmasini veya
temasini engelleyecek dénlemler alinmalidir. Ornegin; otomotiv ArGe laboratuvari tarafindan kullanilan

flamaj makinesi gibi.

Makineler ile calisirken hareketli parcalara dolanma, takilma, iceri ¢ekilme gibi risklerinin 6nlenmesi icin
gevsek kiyafetler giyilmemeli, bilezik, kolye, saat, yliziik gibi takilar kullanilmamali ve saclar
toplanmalidir. Matkap gibi donen parcalar ile ¢calisirken koruyucu eldiven kullanmayin ¢ilinki eldiven
parcaya dolanabilir veya eldiveni kapip icine ¢ekebilir.

Makine calisirken hareketli parcaya hic bir sekilde temas edilmemeli veya temas etme olasiligi olan riskli
davranislardan kaginilmahdir. Ornegin; dénen safti firca ile temizlemek veya spatiil ile siyirmak,
karistirici calisirken karistirma kabina spatil sokmak gibi.

5.3.2 Tehlike analizi ve risk degerlendirmesi

Tim birimler sorumlu oldugu alanlarda bulunan makine ve ekipmanlarin hareketli parcalarindan
kaynaklanabilecek tehlikeleri belirlemek i¢in tehlike analizi yapmalidir. Tehlikelerin belirlenmesi
asamasinda ge¢mis kaza ve olaylar incelenmeli, ilgili makine/ekipmani kullanan galisanlarin (mimkinse
farkli vardiyalarda galisan birden ¢ok calisan ile) gérusleritalinmali, makine/ekipmanin kullanimi
sirasinda g6zlem yapilmali, is metodlari hakkinda bilgiteplanmalidir. Tehlike analizi sirasinda yeterli
koruma saglamayan, etkinligi zayif olan makine karuyuculari tespit edildiginde hi¢ beklemeden
iyilestirme ¢alismalari baslatilmalidir.

Calisanlara zarar verebilecek baslica mekanik tehlikeler asagidaki gibidir:

.. p Vel
Tehlike bolgeleri Ornekler otansiye
yaralanma

Ddnen pargalar Dolanma

N

Dolanma, igeri

Kistirma noktalar % cekilme,
kavranma
iceri cekilme,

Travers hareketler
kavranma

Gidip-gelme veya kayma

b8 . ¥ y Carpma,

hareketli elemanlar (karsilikl .
stkisma, ezilme,

ve uzunlamasina hareketler),
kesme

donme hareketli robotlar

Delme

Delme, batma,
kesilme
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Bir sonraki adim olarak, belirlenen tehlikelerden ¢alisanlari korumak igin risk degerlendirmesi
yaptimalidir. Koruyucu secimleri, risk degerlendirmesinden elden edilen sonuclara gore ve ilgili
yonetmelik ve standartlara uygun sekilde yapilmahdir.

Guvenli koruyucu secilirken makinenin normal galismasi sirasinda operatérin tehlike bolgesine
girmesinin gerekmedigi durumlarda sabit koruyucularln\kullanllmasma oncelik verilmelidir. Ancak
operatorin tehlikeli bolgeye girisi normal operasyonun-bir pargasi olarak gerekiyorsa hareketli ara
kilitlemeli koruyucular, hassas koruyucu donanimlar, giivenli konum ve mesafe saglamak gibi diger
koruyucular uygulanmalidir. Koruyucularin seciminde ATEX sertifikali olma gereklilikleri kullanilacagi
yerin kosullarina, makinenin kapasitesine ve malzemelerin tehlike durumuna goére Arge-MYM-SGC
birimleri tarafindan yapilan degerlendirmeye goére belirlenmelidir.

5.3.3 Makine koruyuculari uygulamalarinda asgari gereklilikler

*  Koruyucular, el, kol veya VU}udun herhangi bir kisminin hareketli makine pargalarina ulasmasini
engellemelidir.

* Acikliklari olan koruyucularda el, kol, parmaklar gibi viicut uzuvlarinin hareketli pargalarin
bulundugu teji\keli bolgelere ulagmasinin engellenmesi icin koruyucunun tehlikeli gélgeye yeterli
mesafede bulunmasi saglanmalidir. Glivenli mesafelerin belirlenmesinde TS EN ISO 13857:2008
standardina“tuyum saglanmalidr.

* Karmasik olmamalidir. Mimkiin oldugunca gikarihp takilmasi kolay ve az parg¢al olmali, fazla bakim
istememeli, bakimi zorlastirmamalidir.

*  Makine koruyuculari ve cihazlar normal kullanim kosullarina dayanacak saglam bir yapida olmali,
yerlerine saglam bir sekilde sabitlenmelidir.

* Makineden herhangi bir parca firlamasini 6nlemelidir. Ayrica haraketli parcalarin icine hicbir
nesnenin dismemesini saglamaldir. Hareket halindeki bir parcanin icine diisen kiglk bir cisim
mermi gibi firlayip ciddi yaralanmalara sebep olabilir.

*  Koruyucular yerinden kolayca cikartilamamalidir. Ancak ingiliz anahtari gibi el aletleri kullanilarak
yerinden cikartilabilmelidir.
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* Mevcut tehlike kaynagini kontrol altina almaya yararken yeni bir tehlike kaynagi
yaratmamalidir.(6rnegin kesiklere, yirtilmalara sebep olabilecek ¢apakli kenarlar gibi)

* Makine/ekipman koruyuculari, calisani geciktirmemeli, isini zorlastirmamali ve isin yapilmasini
engellememelidir.

* Prosesin gozle takip edilmesi gereken durumlarda makine koruyuculari buna izin verecek sekilde
tasarlanmalidir.(6rnegin sac malzeme yerine tel kafes veya polikarbonat, lexan gibi sert plastik
kullanimi)

*  Miumkinse makinenin bakiminin yapilacagi zamanlarda koruyucunun yerinden ¢ikarilmasina veya
devre disi birakilmasina gerek kalmayacak sekilde tasarim yapilmalidir. Mimkiinse makine
koruyucusu kaldiriilmadan makine yaglanabilmelidir.

* Numune alma noktalari, numunenin glivenli sekilde alinmasini saglayacak ve ¢alisanlarin bu
noktalara kolay ulasabilecegi sekilde tasarlanmalidir.

* Makine veya ekipmanin normal ¢alismasi sirasinda tehlikeli bélgelere ulasmanin gerekli oldugu
durumlarda (6rnegin tanka malzeme ilavesi, palet srink makinesi.gibi), gtivenlik koruma tedbirleri
ara kilitlemeli koruyucu, hassas algilama tertibati, kendiligindén kapanan koruyucu, iki el kumanda
tertibati vb. operatorin herhangi bir hareketli parcaya veya-depolanmis enerjiye maruz kalmadan
midahalesine izin verecek koruyuculardan secilmelidir.

5.3.4 Ara kilitleme tertibatlari icin gereklilikler

Sabit koruyucularin kullaniminin mimkiin olmadigi durumlarda risk degerlendirmesi sonucuna gore ara
kilitleme tertibatlari kullanilabilir. Ornegin fabrikamizda laboratuvar ve iiretimdeki dikey karistiricilarin
sitkma kollarinda, tank Ust kapaklarinda, asansor kapilarinda ve daha pek ¢cok yerde farkl tipte ara
kilitleme tertibatlari kullanilmaktadir.

Ara kilitleme tertibatlarinin TS EN 1SO 14119:2013 standardina uyumlu oldugundan emin olunmalidir.
Bu standart, kilitleme tertibatlarinin“segimi ve tasarimi ile ilgili prensipleri agiklamaktadir.

Ara kilitleme tertibatlari hata gtivenli (fail-safe) olmalidir; yani herhangi bir mekanik veya elektrik
bileseninin arizalanmasi.durumunda sistemin giivenli moda girmesine veya bu modda kalmasini
saglamalidir. Ayrica bulundugu ortama uygun yapida, 6zellikle asindirici sivilara, tozlara karsi dayanikli
olmalidir.

5.3.5 Yeni makine satin alinmasi:

Yeni makine /ekipman ihtiyaclarinda hedef ilgili yonetmelik ve standartlardaki gerekliliklere gore
tasarlanmis, imalati yapilmis ve 2006/42/AT Makine emniyeti ydonetmeliginde belirtilen AT uygunluk
beyani yapilmis olan CE isaretli makine/ekipmanlarin satin alinmasidir. Ancak bir makine veya
ekipmanin istenen diizeyde emniyetli olmasi icin CE isaretli olmasi yeterli degildir. Kullanici tarafindan
makinenin artik risklerinin degerlendirilmesi ve kabullintin yapilmasi gereklidir.

Emniyetli olmayan makine /ekipmanlarin firmamiza girisinin engellenmesi icin asagida listelenen
kontrol adimlari firmamizdaki yetkin kisiler tarafindan yerine getirilir:

- Imalatgidan talep edilen asgari teknik ve makine emniyeti gerekliliklerini iceren sartname
hazirlanir. Sartnameye TS EN I1SO 12100:2010 standardina uygun yapilmis risk degerlendirmesi
¢alismasinin, teknik dosyanin, kullanim kilavuzunun imalatgidan talep edilecegi eklenmelidir.
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- Tasarim toplantisi yapilarak makinenin (elektrik, mekanik, makine koruyuculari vb.
sistemlerinin) makine emniyet yonetmeligi ve ilgili standartlara uygun tasarlanip tasarlanmadigi
kontrol edilir. Elektrik, mekanik, makine koruyuculari vb. sistemlerin standartlara ve
sartnameye uygun tasarlandigi gézden gegirilir. Makinede sonradan yapilan
diizeltmeler/ilaveler daha maliyetli ve zor olabilmektedir. imalatgi ile yapilacak tasarim
toplantisina iISG, MYM, makineyi kullanacak birim yetkilileri ve diger gerekli kisiler katilir.

- Imalatgi tarafindan hazirlanan elektrik ve diger devre semalarinin taslak halleri incelenir. Devre
semalarinin makine emniyet seviyesine uygun olarak tasarlanip tasarlanmadigi, bunlarla ilgili
yeterli dnlemlerin ( makine koruyuculari vb.) alinip alinmadigi kontrol edilir.

- Teslimat dncesinde tedarikgi tesisinde makinenin &n kontroliin yapilmasi Uretimi tamamlanmis
makinenin sartnameye uygun Uretilip Gretilmedigi, tasarimda gorisilenlere uygun Uretilip
Uretilmedigi veya tasarim asamasinda gézden ka¢mis olup kurulum sirasinda ortaya ¢ikmis
risklerin belirlenerek dnlem alinmasinin saglanmasi i¢in kontrol edilir.

- Makinenin teslim alindiktan sonra kurulum sonrasi son kontrolleri sahada yapilir.

TS EN ISO 12100:2010 standardina uygun yapilmis risk analizi, uygulanan yonetmelik ve standartlarin
listesi, devre semalari, parca listeleri, kritik komponentlerin (gii¢ kaynagi, motor siirlictisu gibi) CE
sertifikalari vb. makine emniyeti yonetmeliginde belirtilen asgari gereklilikleri iceren teknik dosya
imalatgidan alinip incelenmelidir.

Kanistiricilar:
Uretim ve laboratuvar alanlarinda farkh 6zellikte karistiricilar kullaniimaktadir. Bunlar:
o Laboratuvar banko Usti karigtiricilar
o Pilot karistiricilar (dispersiyon laboratavarlari)
o Hareketli/tekerli kazanlar icin-sabit karistiricilar.
o Hava tahrikli karistirier(Sabit veya sabitlenebilen)
o Sabit tank sabitKkaristirici (Pervane yiksekligi ayarlanamayan tip)
o Sabit tank sabit karistirici ( Pervane yiksekligi ayarlanabilir tip)

Bu karistirilar i¢in‘asgari emniyet gereklilikleri “TL-SGC-031 Karistirici ekipmanlari igin glivenlik
onlemleri” talimatinda tanimlanmistir. Yeni alinacak karistiricilarin bu talimatta belirtilen gereklilikleri
karsilamasisaglanmalidir.

5.3.6 Koruyucularinin kontrol ve bakimlari:

Makine koruyucularinin etkinligi periyodik olarak (mimkiinse yillik periyodu ge¢meyecek sekilde) MYM
birimindeki uzman kisiler tarafindan degerlendirilmelidir. Yetersiz koruma saglayan, sik arizalanan veya
operatdrin normal isini yapmasini zorlastiran koruyucular tespit edildiginde diizeltici / dnleyici faaliyet
akabinde baslatiimalidir.

Makine g¢alistirlmadan 6nce koruyucularin iyi durumda ve saglam oldugu operatorler tarafindan kontrol
edilmelidir. Koruyucularda hasar, ariza veya herhangi bir problem tespit edildiginde makine
cahistirlmamali ve problem hemen bir {ist yoneticiye bildirilmelidir.
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Bakim, kontrol, temizlik gibi faaliyetler sirasinda koruyucularin yerinden sékilmesi, devre disina
alinmasi veya hareketli pargaya temas edilmesi gerekiyorsa ise baslamadan énce makineye EKED
uygulanmalidir.

Periyodik saha kontrolleri:

Makine koruyucularinin uygunlugu periyodik olarak sahada kontrol edilmelidir. Saha kontrolleri xxxxxxx
formu ( bkz Ek 1) kullanilarak kayit altina alinir. Kontroller bu prosediirde anlatilan gereklikleri bilen
herkes (yoneticiler, mihendisler, formenler, takim liderleri, vardiya amirleri, SGC personeli, tecrtibeli
operatorler vb.) tarafindan yapilabilir. Saha kontrol formlari doldurulduktan sonra bulgularin
incelenmesi ve gerekli aksiyonlarin hemen baslatiimasi igin tesis yoneticisine iletilmelidir.

5.3.7 islem kullanim talimatlar:

islem kullanim talimatlari asagidakileri icermelidir:
o Makineler/ekipmanlarla ilgili tehlikelerin tanimlanmasi
o Koruyucularin ve iglevlerinin tanimlanmasi

o Bir koruyucunun eksik, hasarli veya yetersiz olmasi durumunda-altin kuralin uygulanmasinin
gerektiginin belirtilmesi

5.4 Yetkinlikler ve egitimler
Yetkinlikler:

Makine koruyucularinin dogru segimi, uygulanmasi,-yeni makine alimlarinda tasarim asamasinda dogru
kararlarin alinmasi icin MYM binyesindeki ilgili teknik personelin ( elektrik, mekanik konularinda
uzman) ve belirlenecek SGC personeliningdrev ve sorumluluklarina, uzmanliklarina uygun olarak ilgili
yonetmelik ve standartlara ( bkz EK 2) hakim.0lmasi saglanir. Gerekiyorsa yetkinliklerin arttirilmasi igin
gerekli egitimlerin alinmasi saglanir.

Egitimler:

Tim etkilenen galisanlarinmakine koruyucusu asgari gereklilikleri hakkinda uygun seviyede sinif ve
uygulamali egitimleri almasi'saglanir. Egitimler genel olarak asagidaki basliklari kapsamaktadir:

o Makinelerden kaynaklanan tehlikeler

o Koruyucularin hangi tehlikeye karsi nasil koruma sagladigi

o Koruyucularin kullanilmasi, denetlenmesi, bakimlarinin yapilmasi

o Koruyucular nasil, ne zaman ve kim tarafindan yerinden gikartilabilecegi

o Bir koruyucu hasarliysa, eksikse veya yeterli koruma saglayamiyorsa ne yapilmasi gerektigi
o Makine koruyuculari asgari gerekliliklerine uyulmamasinin ciddi veya 6limcil sonuglari

Egitimler periyodik olarak tekrarlanir ancak egitimlerin sikligi ihtiyaca gére 6rnegin bir operatorin
makine koruyuculari uygulamalarinda riskli davrandigi veya yetersiz oldugu goriildiglinde, kaza
meydana geldiginde gibi arttirilabilir.
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Herhangi bir yeni makine koruyucusu devreye alindiginda veya mevcut bir koruyucuda degisiklik
yapildiginda veya bir calisan yeni bir makineye veya operasyona atandiginda tiim ilgili calisanlara uygun
egitimler verilir.

Egitimler sonunda sinav, sahada gozlem vb. yapilarak yetkinlikler degerlendirilir.
5.5 Taseronlar

Taseronlar sirketimizde ¢alismaya baslamadan énce sirketimiz tarafindan belirlenmis makine
koruyuculari asgari gereklilikleri, kurallar, tehlikeler ve kontrol 6nlemleri hakkinda bilgilendirilir.
Taseronlarin egitimleri yillik olarak tazelenir.

5.6 Makine koruyucularn prosediiriine uyumun gozden gegirilmesi

Olay / kaza incelemeleri, kil payi olay bildirimleri, HKK ihlal kartlari, saha kontrolleri ve denetimleri,
mevzuat gereklilikleri vb. dikkate alinarak prosediire uyum en az 3 yilda bir veya gerektiginde daha sik
olarak gézden gegirilir.
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KANSAI ALTAN Makine Koruyuculari Prosediiri

EKLER:

Ek-1 FR-SGC-077 Makine Koruyuculari Saha Kontrol Formu

Saglik, Guvenlik, Cevre
«KANSA' ALTAN Hayati Kritik Prosedir_Makine

Koruyuculari

Saha kontrol formu

@ Kontrolde "kismen uygun" veya "uygun degil"i isaretlediyseniz agiklama kismina nelerin eksik oldugunu yazin.

O Kontroller sirasinda tespit ettiginiz ancak listede olmayan tehlikeler gériirseniz formun en altindaki notlar bélimiine
tehlikeyi yazin.

< Kazaya sebep olabilecek riskli davranis veya uygunsuzluklar tespit ederseniz, ¢alismayi durdurun ve galisma iznini veren
kisiyi bilgilendirerek 6nlem alinmasini saglayin.

& Formu doldurduktan sonra SGG birimine teslim edin.

Tesis: Tarih:

Kontrolleri yapan kigi: imza:

Sahada kontrol edilen galigma izni formu seri no:

Kismen | Uygun
un .
uygun | degil
Tum hareketli makine pargalarina temas
1 koruyucular (sabit koruyucu, kilitleme tertibati vb.
kullanilarak) ile engellenmis.

Tum makine koruyuculari ¢alisanlarin el, kol,
parmak veya diger uzularinin yandan, alttan, tstten,

2 arkadan vb. hareketli makine pargalarina temasini
engelleyecek 6zellikte
Koruyucular, kalici olarak (6rnegin kaynak yaparak)
3 veya aletler kullanmadan ¢ikarmayi veya agmay!

imkansiz hale getiren tutturucular (vidalar, \
somunlar) ile sikica yerlerine tutturulmus
Makine koruyuculari saglam, hasarsiz ve iyi
4 durumda. Koruyucularda degisiklik yapilmamig
(6rnegin sabit koruyucuda delik agmak gibi)
Koruyucular galisanin isini yapmasina engel
olmayacak, zorlastirmayacak sekilde tasarlanmis
Sabit koruyucular ilave risklere sebep olmayacak
6 sekilde tasarlanmis. Ornegin kesiklere, yirtlmalara
sebep olabilecek capaklar, keskin kenarlar gibi
Koruyucunun yerinden gikarilmasi veya hareketli
7 pargaya temas edilmesi gereken temizlik, bakim,
kontrol gibi islerden 6nce EKED uygulaniyor:
Karigtiricilar /\ V4
Karistiricilarin karistirma kabi disinda kalan milleri

8 boydan boya mil koruyucusu ile kapatililmig=Agikta

donen kisim yok.

9 Mil koruyulari mil gevresini‘tamamen kapatiyor
Mil koruyuculari bir alet kullanmadan elle
sokulemiyor
Karigtiricilarin milleri fheketli iken, herhangi bir
11 ekipman ile veya'elle farketmez, manuel temizlik

yapilmiyor

Karistiricilarin kaplarinin sabitlenmesi igin sikma
12 kollarivar ve stkma kollarinda kilitleme tertibati

(sensér) var.

10

Karistiricinin kabin tst gemberinin disindaki

13 yukseklikte calismasi algilayiciile engellenmis

Notlar / Tespit edilen diger tehlikeler

FR-SGC-077
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EK 2: ilgili yonetmelik ve standartlar

Makine emniyeti yonetmeligi (2006/42/AT)
Alcak gerilim yénetmeligi (2014/35/EU)
Elektromanyetik uyumluluk yénetmeligi (2014/30/EU)

TS EN ISO 12100:2010 Tasarim igin genel prensipler - Riskin degerlendirilmesi ve
azaltiimasi

TSEN ISO 11161:2008 Entegre imalat sistemleri
EN ISO 13849-1&2 Kumanda sistemlerinin givenlikle ilgili kisimlari

TS EN ISO 13855:2010 Vicut kisimlarinin yaklasim hizina gére koruyucu techizatin
yerlestirilmesi

TS EN ISO 13857:2008 Kol ve bacaklarin ulasabilecegi bolgelerde tehlikenin énlenmesi igin
glivenlik mesafeleri

TS EN ISO 14119:2013 Koruyucular ile beraber olan arakilitleme tertibatlari-Tasarim ve se¢im
icin prensipler

TS EN ISO 14120:2015 Koruyucular - tasarimi’igin'genel sartlar ve sabit ve hareketli
koruyucularin tasarimi

ISO/TR 24119:2015 Fault masking of series'guard interlocking
TS EN 60204-1 Makinelerin elektrikidohanimi
TS EN 60947-5-3: 2013 Algak-gerilim anahtarlama diizeni ve kontrol dizeni

TS EN 62061:2005 Fonksiyonel giivenlik
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