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BÖLÜMÜ SAĞLIK, GÜVENLİK VE ÇEVRE
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Sağlık, Güvenlik ve Çevre Görevlisi Sağlık,Güvenlik ve Çevre Müdürü Sağlık,Güvenlik ve Çevre Müdürü

İPTAL
OLUNAN PR-SGC-026 - 00

1. AMAÇ
Bu prosedür tüm Kansai Altan (KABS) ve Akzo Nobel Kemipol (ANK) lokasyonları (üretim alanları, 
laboratuvarlar, ambarlar, ofisler, bakım atölyesi ve depolar), çalışanların, ziyaretçilerin, hizmet veren ve 
alt işverenlerin, patlama ve yangınlardan korunması için patlayıcı ortamlarda tutuşturma kaynaklarının 
bertarafı veya kontrol altına alınmasına yönelik asgari gereklilikleri tanımlamaktadır.

2. REFERANS DOKÜMANLAR
 

• PR-SGÇ-020 Çalışma İzni Prosedürü,

• TL-SGÇ-003 Atık Yönetimi Talimatı,

• TL-SGÇ-010 Kimyasal Dökülmeler ve Dökülme Kitleri,

• PR-SGC-030 Yüksek Sıcaklıklarda ve Olumsuz Hava Koşullarında Alınacak Önlemler,

• TL-SGÇ-019 Sıcak Çalışma İzin Talimatı,

• TL-SGC-030 Alüminyum ve Çinko Pigment Döküntülerinin Toplanması,

• TI-SGÇ-006 Antistatik Ayakkabı Kontrol Cihazı,

• TI-SGÇ-016 Potansiyel Yük Ölçüm Cihazı,

• TI-SGÇ-023 Charleswater Malzeme ve Yüzey Direnci Test Kiti, 

• PR-SGC-028 Statik Elektriğin Yönetimi, 

• Çalışanların Patlayıcı Ortamların Tehlikelerinden Korunması Hakkında Yönetmelik, 

• Muhtemel Patlayıcı Ortamda Kullanılan Teçhizat ve Koruyucu Sistemlerle İlgili Yönetmelik, 
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• IEC 60079/25 Elektrikli cihazlar - Patlayıcı ortamlarda kullanılan - bölüm 25: Kendinden güvenlikli 
elektriksel sistemler 

• TL-SGC-020 Statik Elektrik Ölçümleri

• FR-PU-023 Proses Risklerinde Eylem Planı Takip Formu

• NFPA 77 Amerikan Ulusal Yangın Standardı

• TS EN 60079-20-1 Elektrikli cihazlar - Patlayıcı ortamlarda kullanılan - Bölüm 20-1: Gaz ve buhar 
sınıflandırması için malzeme karakteristikleri 

• İş Ekipmanlarının Kullanımında Sağlık ve Güvenlik Şartları Yönetmeliği

3. DEĞİŞİKLİK BİLGİLERİ

• Amaç, Referans dokümanlar, Sorumluluklar, Tanımlar, Tehlikeli Bölge Sınıflandırılması, Tutuşturma 
kaynaklarının bertarafı ile ilgili asgari gereklilikler bölümleri güncellendi.

4. UYGULAMA ALANI
Tüm tesis

5. AÇIKLAMALAR

5.1 TANIMLAR

Patlamadan korunma dokümanı (PKD) - İşyerlerinde oluşabilecek patlayıcı ortamların tehlikelerinden 
çalışanların sağlık ve güvenliğini korumak amacıyla hazırlanan dokümandır. Fabrikamızda PKD’ler tesis 
bazında hazırlanmıştır.

Patlayıcı ortam – Yanıcı kimyasal maddelerin gaz, buhar, sis ve tozlarının hava ile oluşturduğu ve 
tutuşması halinde tümüyle yanabilen karışımlardır. 

Tutuşturma kaynakları – Yangın veya patlama olayını başlatan süreç veya olaydır. Örnek tutuşturma 
kaynakları:

• Açık alevler (kibrit, çakmak, kaynak vb.)

• Elektrik kaynaklı kıvılcım (elektrikli ve pilli cihazlar, elektrik arkı)

• Sıcak yüzeyler (Fırınlar, ısıtıcılar, pompalar, motorlar, içinden sıcak malzeme geçen borular, 
dönen mekanik parçalar (rulman gibi))

• Mekanik sürtünme veya çarpmadan doğan kıvılcımlar (demirin betona çarpması)

• Statik elektrik kaynaklı kıvılcım (kazak çıkartırken oluşan elektriklenme)

• Kimyasal reaksiyonlar (ortama ısı çıkaran ekzotermik reaksiyonlar)

• Yıldırım
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5.2 SORUMLULUKLAR

5.2.1 Yöneticiler(müdürler,müdür yardımcıları,mühendisler,şefler,uzmanlar,formenler,takım liderleri)

• Bu prosedürde belirtilen tüm gerekliliklerin kendi sorumluluğunda olan birimlerde uygulanmasını 
sağlar, ona bağlı çalışanların görev ve sorumluluklarını belirler.

• Kendi sorumluluğundaki alanlarda bulunan tehlikeli bölgeleri bilir (bkz madde 5.3 tanımlar). Bu 
bölgelerde kullanılan elektrikli ekipmanların patlamaya karşı korunmuş tip (ex-proof) olduğundan 
ve tehlikeli bölge sınıfına uygun kategoride seçildiğinden emin olur (bkz tesis bazında hazırlanmış 
PKD’ler).

• Patlayıcı ortamlarda kullanılacak malzeme ve ekipmanlar için SGÇ birimine numune ileterek ölçüm 
yapılmasını sağlar.

•  Çalışma izni sistemini sahada denetleyerek alınan önlemlere uyulduğundan emin olur.

• Sorumluluğundaki ilgili tüm personelin uygun eğitimleri almasını sağlar, tutuşturma kaynaklarını 
bildiğinden emin olur.

5.2.2 Mühendislik ve Yatırımlar Direktörlüğü

• Bu prosedürde belirtilen tüm gereklilikleri aşağıda yazılanlar ile birlikte yerine getirir;

o Ex ekipman, elektrik tesisatı, topraklama tesisatı, paratoner tesisatı, akümülatör, 
transformatör ve benzeri elektrik ile ilgili tesisatın envanter listesi tutarak periyodik 
kontrollerini yapar. 

o Ex ekipman tamir, bakım, montaj işleri ilgili sertifikaya sahip kişilerce yapılır.

5.2.3 Tüm çalışanlar

• Tutuşturma kaynaklarının ne olduğunu bilir ve bunların patlayıcı ortamda oluşmaması için gereken 
önlemi alır.

5.2.4 SGÇ birimi 

• Tesis bazında patlamadan korunma dokümanlarının (PKD) hazırlanmasını, tesiste veya standartta 
değişiklik olduğunda güncellenmesini sağlar.

• Uyarı levhalarının (Ex-patlayıcı ortam levhası, sigara içilmez levhası, cep telefonu kullanılmaz levhası 
gibi) asılacağı tehlikeli bölgeleri belirler ve levhaları asar. 

• Dökülmeler meydana geldiğinde müdahale öncesinde alana giderek gaz ölçümü yapar. Kıvılcım 
çıkartmayan ekipmanların kullanılmasını, diğer tutuşturma kaynaklarının alandan uzak tutulmasını 
ve temizlik sürecinin tamamlanmasını sağlar. 

• Mayıs-Ekim döneminde fabrika geneli için sıcaklık ve nem takibini günde dört defa yaparak ilgili 
kişiler ile paylaşır. 

5.3 GEREKLİLİKLER

5.3.1 Tehlikeli Bölge Sınıflandırılması:

Tutuşturma kaynaklarının bulunması durumunda patlama riskinin oluşabileceği tehlikeli bölgeler:
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1. Yanıcı ve parlayıcı maddelerin üretildiği ve depolandığı kapalı alanlar,

2. Solvent ve tepken tank çiftlikleri; tanker, varil doldurma/boşaltma alanları, 

3. Atık alanı-2; tehlikeli atık depolama alanları,

4. Kazan, ambalaj ve diğer kap yıkama bölümleri, 

5. Laboratuvarlarda bulunan çalışma bankoları, dispersiyon, boya hazırlama ve arşiv alanları, 

6. Sprey, silindir, perde ve diğer yöntemlerle boya uygulaması yapılan kısımlar,

7. Akü şarj alanları, sonlu kuyular, arıtma tesisi havuzları,doğalgaz istasyonları, kazan daireleri.

5.3.2 Tutuşturma kaynaklarının yönetimi ile ilgili asgari gereklilikler

5.3.2.1 Uyarı işaretleri

Tehlikeli bölgelere kolayca okunur ve fark edilir şekilde “Ex Patlayıcı Ortam”, “Sigara içmek ve açık alev 
kullanmak yasaktır” gibi uyarı ve yasaklama işaretleri yerleştirilmelidir (Sağlık ve Güvenlik İşaretleri 
Yönetmeliği ve Çalışanların Patlayıcı Ortamların Tehlikelerinden Korunması Hakkındaki Yönetmelik).

   
5.3.2.2 Tehlikeli bölge sınıfına uygun ekipmanın seçimi

Tehlikeli bölgelerde patlamaya karşı korunmuş tip (ex-proof) olmayan elektrikli ekipmanlar sadece özel         
izin ile kullanılabilir. Tehlikeli bölgelerin sınıfları olduğu gibi ex-proof ekipmanların da sınıfları vardır. 
Uygun bölgede uygun korunma sınıfına sahip ekipman kullanılır.

Örnek: Üretim tankının içi Zone 0 olarak belirlenmiştir. Bu alanda Zone 2’ye göre tasarlanmış bir telsiz 
ex-proof olmasına rağmen kullanılamaz. 

5.3.2.3 Açık alev

Sigara kullanımı

Fabrikamızda sigara (elektronik sigaralar dahil) sadece tanımlanmış sigara içme alanlarında içilebilir. 
Tehlikeli bölgelere girerken elektronik sigara, kibrit ve çakmak taşınmamalıdır. 
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Çalışma izni sistemi

Fabrikamızda, sıcak işler kapsamına giren kaynak, kesme, taşlama ve matkap ile delme gibi her türlü 
kıvılcıma sebep olabilecek çalışmalardan önce çalışma izni alınması zorunludur. Sıcak işlere başlamadan 
önce, ortamda patlayıcı gazların olmadığı; SGÇ tarafından gaz ölçümü yapılarak güvence altına alınır.

Çalışmalara dahil olan herkes patlayıcı ortamın tehlikeleri ve uyulması gereken önlemler hakkında 
bilgilendirilmelidir. 

Araç egzozları

Tehlikeli bölge olarak belirlenmiş operasyonel alanların içine ex-proof olmayan istif makinelerinin 
girmesi yasaktır. Zorunlu hallerde, ex-proof olmayan istif makineleri, tesisin içine 2,5 metre ile sınırlı 
olmak üzere ancak malzeme bırakacak kadar içeri girebilirler. 

5.3.2.4 Elektrik kaynaklı kıvılcım

Elektrik arkı 

Elektrik arkı, patlayıcı ortamlarda bir tutuşturma kaynağıdır. Elektriksel sistemlerde kısa devre, aşırı 
yüklenme, indüksiyon oluşması yangını başlatabilir. Aşağıdaki hususlara dikkat edilmelidir:

– Elektrik ekipmanlarının kablo izolasyonunu, fişler ve prizler hasarlı olmamalıdır.  

– Elektrik kabloları, ezilmemesi ve hasarlanmaması için araç ve yaya hareketinden korunmalıdır.

– Çoklu prizlere kapasitesinden fazla cihaz bağlanması ısınmaya ve yangına sebep olabilir. Tehlikeli 
bölgelerde çoklu priz ve uzatma kablosu kullanılmamalıdır.

– Sarılarak istiflenen kablolar tamamen açılarak kullanılmalıdır.

– Tehlikeli bölgelerde bulunan pano ve bağlantı buatları çalışma izni kapsamında açılabilir.

– Akülü ekipmanlar tehlikeli bölgelerde şarj edilmemelidir.

Elektronik cihazlar

İçinde 1,5 V ve 100 mA’den daha düşük bataryası olan ve 25 mW’dan daha az tüketimi olan ekipmanlar 
“simple aparatus” kapsamında değerlendirilir. Tehlikeli bölgelerde kullanılabilir. Bu kapsam dışındaki 
taşınabilir elektronik aletler kapalı olsa dahi tutuşturma kaynağıdır, kullanımının kaçınılmaz olduğu 
durumlar çalışma iznine tabidir.

İstisnai durum

Tehlikesiz bölgelere (ofis, toplantı odası vb.) tehlikeli bölgelerden geçilerek ulaşılıyorsa, elektronik 
cihazlar tehlikeli bölge sınırları içinde çanta veya cep içerisinde kapalı tutulup serbest bölgede açılabilir.

5.3.2.5 Sıcak yüzeyler

Gaz ortamlarında en yüksek düzeyde patlamaya karşı koruma ekipmanları (Grup II EPL Ga) için yüzey 
sıcaklık değerlendirmesinde yanıcı maddenin kendiliğinden tutuşma sıcaklığının %80'i veya işaretleme 
sınıfına karşılık gelen maksimum yüzey sıcaklığının %80'i alınır.
Gaz ortamlarında orta düzeyde patlamaya karşı koruma ekipmanı (Grup II EPL Gb) ve gaz ortamlarında 
düşük seviyede patlamaya karşı koruma ekipmanları (Grup II EPL Gc) için maksimum yüzey sıcaklıklarının 
sınıflandırılmasında kullanılan ISO 80079-36:2016'da yer alan aşağıdaki tablo kullanılır. Bu tablo Kansai 
Altan Boya Sanayi ve Ticaret A.Ş.’nin Patlamadan korunma dokümanında da yer almaktadır.
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Tablo: Patlayıcı ortamlarda kullanılacak cihazlara ilişkin yüzey sıcaklık sınıflaması
      

Yukarıdaki tablodan da görüldüğü gibi, belirleyici olan faktör patlayıcı ortamı oluşturan gazların 
patlama sıcaklıklarıdır. Buna göre, bir gazın ya da buharın bulunduğu ortamda kullanılabilecek olan 
cihazların yüzey sıcaklıklarına ilişkin bilgileri TS EN 60079-20-1 standardında yer almaktadır.  

      
Bazı Güvenlik bilgi formlarında (GBF) “SECTION 9: Physical and chemical properties” başlığı altında gaz 
grup bilgisi bulunmaktadır.
Patlayıcı toz ortamlarında ekipmandaki işaretlenmiş maksimum yüzey sıcaklığı, gerçek maksimum 
yüzey sıcaklığı olmalıdır.

5.3.2.6 Mekanik sürtünme veya çarpmadan doğan kıvılcımlar

El aletleri

Zone 0 ‘da yapılan çalışmalarda kıvılcım çıkarmayan el aletleri veya anti-statik  aletlerin kullanılması 
zorunludur. Zone 1 ve Zone 2 olan yerlerde elektrikli olmayan el aletleri kullanılabilir. Tüm tehlikeli 
bölgelerde Özel İşler Formu ve gaz ölçümü sonucunda kullanılması gereken aletler belirlenir. 
Dökülmelerin olduğu bölgeler, malzemenin getirdiği risk analiz edilene kadar veya dökülme kaldırılana 
kadar Zone 0 olarak kabul edilir.

Diyaframlı pompa, el transpaleti gibi sürtünmenin fazla olduğu ekipmanlarda kıvılcım meydana gelebilir. 
Fabrikamızda tüm mekanik ekipmanlar için zorunlu olmamakla birlikte içinden yanıcı maddelerin geçtiği 
diyaframlı pompalar ve Zone 1 bölgelerde kullanılan el transpaletler ATEX özellikte seçilmektedir.

5.3.2.7 Statik elektrik  kaynaklı kıvılcımlar

İletken Ekipmanlar

Metal tanklar, besleme hunileri, aktarım hatları, makineler topraklanmış olmalıdır. Periyodik 
kontrollerin yanı sıra çalışmaya başlamadan önce topraklama ekipmanlarının hasarsız ve temiz olduğu 
kontrol edilmelidir. Elektriksel sürekliliği bozacak conta içeren ekipmanlar özellikle kontrol edilmelidir 
(piston, vana, filtre vb.).

İletken veya anti-statik zeminler

Altı ayda bir tüm operasyonel alanların (laboratuvarlar, üretim alanları, depolar, ambarlar) zemin 
iletkenlik ölçümü yapılarak uygunluğu kontrol edilmelidir. Yanıcı parlayıcı buhar bulunması muhtemel 
ortamlarda ölçülmesi gereken değer maksimum 108 ohm olmalıdır (NFPA 77 Amerikan Ulusal Yangın 
Standardı).
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TI-SGÇ-023 Charleswater Malzeme ve Yüzey Direnci Test Kiti “talimatında direnç ölçümünün nasıl 
yapılacağı tariflenmiştir. 

Antistatik iş kıyafeti

İnsan vücudu iletkendir ancak giydiğimiz sentetik kıyafetler nedeniyle üzerimizde statik elektrik yükü 
birikebilir ve bu patlayıcı ortamlarda bir tutuşturma kaynağı olabilir. Operasyonel alanlarda pamuk oranı 
yüksek veya antistatik iş kıyafetleri giyilmelidir. 

– İşyerinde verilen çorapların haricinde tercih edilen çorapların içeriğinde en az %70 oranında pamuk 
olmasına dikkat edilmelidir.

– Tehlikeli bölgelerde tam zamanlı çalışan personel işyerinin verdiği kıyafetleri giyer.

– Tehlikeli bölgelerde kısmi süreli bulunan personeller;

- Alt giyim: Kot pantolon, antistatik etiketli kıyafet veya en az %70 pamuk içeren kıyafet 
giyilir.

- Üst giyim: En az % 70 pamuk içermeyen üst giyim giyilmesi durumunda işyerinin sağladığı 
dış giyim tüm üst giyimi örtmelidir ( Örneğin; beyaz önlük ile tamamen örtülmüş yün kazak 
giyilebilir.).

- Dış giyim: Sadece işyerinin sağladığı kaban, mont, yelek, önlük veya antistatik etiketli dış 
giyim giyilir.

- Aksesuar: Bere, eldiven, boyunluk olarak sadece işyerinin verdikleri kullanılır.

– İş kıyafetlerinin yapılacağı kumaşlar tedarikçi tarafından gönderilir. SGÇ birimi tarafından potansiyel 
yük ve öz direnci ölçümleri onaylandıktan sonra kıyafetlerin üretimine başlanır.

Antistatik ayakkabı ve ayakkabı kontrol cihazları

– Tehlikeli bölgelerde antistatik ayakkabı giyilmesi zorunludur.

– Antistatik ayakkabıların tabanlarının temiz ve aşınmamış olması her gün gözle kontrol edilmelidir.

– Antistatik ayakkabıların vücutta oluşan yükü boşaltma kabiliyetleri bazı kapı girişlerinde ve soyunma 
odası çıkışlarında bulunan ayakkabı kontrol cihazları ile kontrol edilir. Cihazların nasıl kullanılacağı 
“TI-SGÇ-006 Antistatik Ayakkabi Kontrol Cihazi” işlem kullanım talimatında anlatılmıştır.  

– Tüm çalışanlar antistatik ayakkabılarını en az ayda bir kere kontrol etmelidir. İlk kontrolün başarısız 
olması durumunda ayakkabıların tabanı ve ölçüm tablası silinerek tekrar denenir. Kontrolü 
geçemeyen ayakkabılar bir üst yöneticiye bildirilip yenisinin temini sağlanmalıdır. 

– Ayakkabı içine sadece SGÇ’nin onayladığı antistatik tabanlık konulabilir. Kullanım öncesi iletkenlik 
ayakkabı kontrol cihazları ile kontrol edilmelidir.

– Tehlikeli bölgelere girişlerde antistatik ayakkabısı olmayan ziyaretçilerin topuk bandı kullanması 
zorunludur. Topuk bandı her iki ayakkabıya ayrı ayrı uygulanır.

Yalıtkan malzemeler

 Tehlikeli bölgelerde kullanılacak malzemelerin yük biriktirme potansiyeli  ve  yüzey direnci SGÇ 
tarafından ölçülür. Uygun olan malzemelere onay verilir. Onay verilmemiş malzemelerin kullanımı 
yasaktır (TL-SGC-020 Statik Elektrik Ölçümleri).
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 J sınıfı atık kapları için sadece SGÇ birimi tarafından onay verilmiş antistatik atık torbaları 
kullanılmalıdır.

Bağıl nem

Havanın bağıl nemi yükseldikçe yalıtkan olan malzemelerin çoğunluğunun yüzeyinde yeterince nem 
tutularak iletken hale gelmesi ve dolayısıyla statik elektriğin hava yoluyla boşalması sağlanır. 

 Statik elektrik açısından standartlar tarafından tavsiye edilen bağıl nem % 65 ‘in üzerinde olmakla 
birlikte bu oran konforsuz koşulları yaratacağından üretim tesislerinde bağıl nemin % 30 ın üzerinde 
tutulması hedeflenir (NFPA 77 Amerikan Ulusal Yangın Standardı). Bunun için 15 Mayıs-15 Ekim 
döneminde tesis geneli için sıcaklık ve nem takibi yapılır ve tüm fabrikaya duyurulur (PR-SGC-030 
Yüksek sıcaklıklarda ve Olumsuz Hava Koşullarında Alınacak Önlemler).

Üretim tesislerinde adyabatik soğutma ile bağıl nemin dış ortama göre yüksek olması sağlanır. Ayrıca 
bağıl nemin düşük olduğu dönemlerde vardiya sonlarında ve molalarda zeminler ıslatılarak nem 
düzeyinin yükselmesi sağlanır. 

Kimyasal malzeme hareketinden kaynaklı statik elektrik

Yanıcı sıvı ve toz kimyasalların çalkalanması, taşınması, aktarılması sırasında havayla veya antistatik 
olmayan malzemelerle sürtünmesi sonucunda statik elektrik yükü oluşur. Oluşan yükün deşarjı 
durumunda ortamdaki yanıcı buhar tutuşabilir. Tehlikenin engellenmesi için:

– Yanıcı malzemelerin transferinde akış hızı 1m/s’nin altında tasarlanmalıdır.

– Yanıcı malzemelerin sıçramalı akışına izin verilmemelidir. Bu nedenle tüm dolumlar dipten veya 
çeperden yapılmalıdır. 

– İletken özellikteki iki veya daha fazla cismi eşpotansiyel maşası ile birbirine bağlayarak elektrik yükü 
dengelenir. Elektrik yükü dengelenen cisimleri topraklama hattına bağlayarak yükün toprağa deşarjı 
sağlanmalıdır.

Dökülmelere müdahale

Dökülme durumunda, sıvının kendiliğinden tutuşma sıcaklığı, sıvıların parlama noktası, tozların havadaki 
konsantrasyonu, ortam nemi ve sıcaklığı patlayıcı ortam oluşturabilir. Dökülmenin olduğu ortamlarda 
tutuşturma kaynakları engellenmelidir.

Kimyasal dökülmelerine güvenli müdahale “TL-SGÇ-010 Kimyasal Dökülmeler ve Dökülme Kitleri” ve 
“TL-SGC-030 Alümiyum ve Çinko Pigment Döküntülerinin Toplanması” talimatlarında detaylı şekilde 
anlatılmaktadır.  

5.3.2.8 Kimyasal reaksiyonlar

Ekzotermik reaksiyonlar ortama ısı yayan kimyasal tepkimelerdir. Tepkime meydana geldiğinde 
bulunduğu kabı ısıtarak tutuşturma kaynağı olabilirler. 

– Sayatek kodunda tepkimeye yatkınlığı sıfırdan farklı olan malzemeler talimatlarda belirtilenlerin 
dışında malzemeler ile karıştırılmamalıdır.

– Kimyasal maddelerin depolanma koşulları ilgili maddenin Güvenlik Bilgi Formuna uygun olmalıdır. 
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– Bazı atıklar birbirleriyle karıştığında ekzotermik reaksiyon meydana gelebilir. Bunun önlenmesi için 
atıklar “TL-SGÇ-003 Atık yönetimi talimatı”ndaki Tablo 1’e uygun şekilde atılmalıdır. Eğer atık 
tabloda yer almıyorsa ARGE birimine nasıl atılması gerektiği konusunda danışılmalıdır.  

– Laboratuvarlarda arşiv numunesi olarak saklanan kimyasallar saklama sürelerinin sonunda atık 
olarak sınıflandırılmaktadır. Numunelerin atık variline döküm işlemi kimyasalların özelliklerine göre 
yapılmalı ve herhangi bir reaksiyon ihtimaline karşı atık varili güvenli alanda bekletilmelidir. Bunun 
için 503 numaralı tesisin önündeki taşma hazneli ve kapaklı atık sınıflandırma paleti kullanılmalıdır.  

– Reaktör üretimlerinde reaksiyon kontrolden çıkarak ısıl sürüklenme meydana gelebilir. HAZOP 
çalışmaları ile buna neden olabilecek sapmalar ve alınması gereken önlemler belirlenmektedir. PÜ 
acil durum talimatlarında bu gibi durumlarda ne yapılacağı tariflenmiştir (FR-PU-023 Proses 
Risklerinde Eylem Planı Takip Formu).

5.3.2.9 Yıldırım

Yıldırım sonucunda oluşacak tutuşturma kaynağı tehlikesine karşı fabrikamız paratonerlerle 
korunmaktadır. 

5.3.3 Periyodik kontroller

İş ekipmanlarının tutuşturma kaynağına dönüşmemesi için “İş Ekipmanlarının Kullanımında Sağlık ve 
Güvenlik Şartları Yönetmeliği” hükümleri uyarınca periyodik kontrolleri yılda en az bir kere yetkili kişi 
veya kurumlar tarafından yapılmalıdır.

Tehlikeli ortamlarda kullanılan ekipmanların tamir ve bakımı sırasında exproof veya ATEX özelliğinin 
bozulmaması sağlanmalıdır. 

Elektrik tesisatı ve tesisattaki diğer elemanlar arıza durumunda tutuşturma kaynağı haline gelebilir. 
Arızaların erken aşamalarda tespit edilebilmesi için önleyici/koruyucu tedbir olarak termal kamera 
kontrolleri periyodik olarak yapılmalıdır.

5.4 EĞİTİMLER

Tüm çalışanlar işe başlangıçta oryantasyon eğitimlerinde tutuşturma kaynaklarının bertarafı ile ilgili 
asgari gereklilikler hakkında uygun seviyede teorik ve uygulamalı eğitimleri alır. Eğitimler genel olarak 
aşağıdaki başlıkları kapsamaktadır:

• Tehlikeli bölge sınıflandırılması

• Tutuşturma kaynakları ve tehlikeleri

• Tutuşturma kaynaklarının bertarafı için alınan önlemler ve bu konudaki ilgili talimatlar 

• Bölge sınıfına uygun exproof ekipman kullanımı

• Uygunsuzluk tespitinde yapılması gerekenler

Bölümler eğitim ihtiyaçlarına göre SGÇ’den eğitim talep ederler. 

5.5 HİZMET VEREN VE ALT İŞVERENLER

Hizmet veren ve alt işverenler şirketimizde çalışmaya başlamadan önce patlayıcı ortamların tehlikeleri 
ve tutuşturma kaynaklarının bertarafı hakkında bilgilendirilir. Eğitimler yıllık olarak tazelenir. 
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