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1 AMAC

Bu talimatin amaci Kansai Altan Boya Sanayi ve Ticaret A.S’de yapilacak mobil ving ile yiik kaldirilmasi

ve glvenli bir sekilde aktarilmasi i¢in uyulacak kurallari belirtmektir.
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2 REFERANS DOKUMANLAR

PR-SGC-020 Calisma izni'Prosediirii
PR-SGC-023 Yitksekte Calisma Proseddri
FR-SGC-052 Ozel.isler calisma izni formu 2

3 DEGISIKLIK BILGILERI
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4 UYGULAMA ALANI

KABS ve ANK is yerlerinin tamami

5 ACIKLAMALAR

5.1 Kullanilacak KKD

Mobil ving ¢alismalarinda operatoér ve galisacak kisilerin baret ve is ayakkabisi kullanimi zorunludur.

5.2 Saglk ve Giivenlik Uyarilari

e Mobil ving kullanimi 6zel ise tabi oldugu icin calismaya baslamadan 6nce iis izni alinacaktir.

e Mobil vincin galisacagi alanda yetkisiz personel girisleri yasaklanacak, ¢alisma alani yaya ve arag trafigine

kapatilacaktir.

5.3 Cevre Uyarilari

YOK

5.4 Uygulama

Fabrikaya c¢agirilan ving ve kaldirma ekipmanlari, fabrika sahasina girmeden 6nce periyodik muayene
raporu kontroli giivenlik B kapida yapilacak olup, uygun olmayan is makinalari iceriye alinmayacaktir.
Ving operatorlerinin,Saghk raporu ve is saghgi ve givenligi egitim tarihleri gegmis ise gelmeden 6nce
yeni evraklari SGC egitim adresine E-mail olarak gonderecek ve evraklar uygun ise iceriye alinacaktir.
Ving ile calismawapilacak her is 6zel ise tabidir ve vinci ¢agiran ilgili kisi ¢alisma izin formunu hazirlayip
SGC birimine haber verecektir.

Ving kabininde bom cetveli ve ylk diyagrami bulunmasi zorunludur.

Vincin halat tamburunda sarili olan halat gozle kontrol edilerek bir liflenme veya yipranma tespit
edilirse degistirilmesi istenecektir.

Tamburun bagh oldugu pimler ve vincin gozle kontrol edilebilir diger glivenlik aksamlari ving operatori
tarafindan SGC esliginde kontrol edilip eksik veya hasarli olan bir parca varsa vincin kullanimina izin
verilmeyecektir.

Vincin ayaklari tam agilarak zemine bastigindan ve agirligin esit dagildigindan emin olunmaldir.
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e Ving ayaklari acildiktan sonra vincin herhangi bir bolgesinden gozle gorilir hidrolik yag kacaklari olup
olmadigi kontrol edilecektir.

e Kaldirlacak olan yikiin agirligi bilinecek, vincin veya kaldirma ekipmaninin kapasitesinden fazla yik
kaldirilmayacaktir.
e YUkun kaldirilmasi icin kullanilan sapan, gelik halat, zincir vb. ekipmanlar yik kaldiriilmadan 6nce SGC

birimi tarafindan calisma izni acilirken kontrol edilecek hasarl olan kaldirma ekipmanlarinin yenisi ile
degisimi saglanacaktir. Hasarli olan kaldirma ekipmani degistirilmezse ¢alismaya izin verilmeyecektir.

e Kullanilan bez, polyester vb. sapanlar EN 1492-1+A1 veya EN 1492-2+A1 standardina uygun ve etiketi
okunur olmalidir.

e Bez ve Polyester sapanlarin giivenlik kat sayisi 7:1 olmalidir.

e Sapanlarda yirtik, liflenme, yanik, patlak vb. hasarlar mevcut ise sapankullanim disina alinacaktir.

e Sapanlar, zincirler ve celik halatlar asla diglimlenmeyecek veya kancalarin etrafina sarilip boyu
kisaltilmayacaktir.
e Yik kaldiriimadan 6nce baglanti esit sekilde yapilacak ve yiik dengede kaldirilacaktir.

e Yik kaldirilmadan 6nce baglama islemini kontrol etmek.ve emniyetli baglanip baglanmadigini anlamak
amaciyla, yik hafifce kaldirillip askiya alinacak.ve,gerekli kontroller yapilip yikin dengede oldugu
gorilinceye kadar kaldirma islemi yapilmayacaktir.

e Yikler askida birakilmayacak ve etrafi malzemenin aktarimi esnasinda disebilecegi gz 6nline alinarak
en az 10m glvenli mesafe olacak sekilde etrafi cevrilecektir.

e Yikler higbir calisan personelin‘lizerinden gegcirilmeyecek veya durdurulmayacaktir.

e is makinasinin kancasinda giivenlik kilidi olacak, giivenlik kilidi olmayan kaldirma ekipmani
¢ahistirlmayacaktir.

o Sert, koseli ve keskin,kenarh yikler kaldirilirken sapani kesmemesi icin belirtilen kenarlar ile sapan
arasina yumusak malzemeler koyulup yastik gérevi gormesi saglanarak énlem alinacaktir.

e Yik baglama ve kaldirma islemleri yetkili “yardimci operator” tarafindan yapilacaktir.

e Yik kaldirlmadan o6nce yikiin kontrolsiiz dénmesi, altina girilmeden miidahale edilmesi ve
hareketlerinin kontrol edilmesi gz oniline alinarak gerekirse yikiin iki ucunada kilavuz halat
baglanacaktir.

e YUkin kaldirllacagi glizergah lzerinde, baska galisan is makinalari, enerji hatlari, solvent boru képrileri
veya hasar verebilecegi baska bir ekipman varsa alan sorumlusu ve SGC personelleriyle birlikte
degerlendirme yapilacak ¢alismanin en gilvenli sekilde yapilmasi icin gerekli énlemler alinacaktir.

e Ekipmanlarin kullanilacagi bolgede havai hatlara yakinlik varsa SGC ve alan sorumlusu tarafindan

calismanin givenli yapilabilmesi icin gerekli nlemler alinir. Gerilim altindaki iletkenler icin kabul edilen
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azami yaklasma mesafeleri asagidaki gibidir;
50 -3500 volt arasi 30 cm

3500 — 10.000 volt arasi 60 cm

10.000 — 50.000 volt arasi 90 cm

50.000 - 100.000 volt arasi 150 cm

100.000 — 250.000 volt arasi 300 cm

o v oA W N e

250.000 - 450.000 volt arasi 400 cm

e Ving operatorinilin gorusiniin kisith oldugu yerlerde yonlendirmeyi yardimci operatér yapacak ve ving
operatori yardimci operatoriin talimatlarina uyacaktir.

e Ylik hareket halindeyken yiike disaridan hicbir midahale yapilmayacak ve vyanina kimse
yaklastirilmayacaktir.

e Kaldirma ve tasima islemlerinde bulunacak her bir personel baret ve is ayakkabisi kullanacaktir

e Yik askidayken vincin arizalanmasi ve askida kalmasi durumunda operatér vinci terk etmeyecek, isi
planlayan kisi ve SGC personeline bilgi verilecektir.

e Ruzgar hizinin 45km/saati gectigi durumlarda Kkaldirma islemi yapilmayacak yapilacak is rizgar hizi
disene kadar ertelenecektir.

e Operator vinci terk ederken kumanda kollarini “0” durumuna getirerek ana sarteli kapatacaktir.

e Tahliye gerektiren acil bir durumda, eger.askida yiik varsa veya ving kurulu vaziyette ise operator vincin

basindan ayrilmayacak, glivenli birgekilde yiki askidan indirip araci toplayacaktir ve giivenli bir sekilde

vinci fabrika sahasi disina-alacaktir.
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